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Tool Technology

D-ASP ISO 6752 DIN 9861/1

+0.2 ASP 52 + 5 HRc ASP 64 = 2 HRc
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Mat.: ASP

1310.4-d, x L,

do H r dy Ly=71 | L1=80 | L;=100 dp H r dy Ly=71| L;=80 |L;=100
18 | 1,19 1,0 - - - 55 | 168 42 - - -
1,19 1,2 - ' 1,54 43 [ ] - [ ]
20 1,11 1,3 - - - 1,80 45 - - -
oo | 119 1,4 - 6o | 171 46 - - -
) 111 15 = = = i 1,63 47 - [ -
o5 1,28 1,6 [ ] - [ ] 1,54 06" 4,8 - - ]
' 1,19 1,7 - - - 1,80 ' 5,0 - - -
og | 197 1,8 [ m [ 65 | 171 51 - - -
' 1,28 19 - ' 1,63 52 - - -
30 | 137 | 04 2,0 - - - 1,54 53 - - -
30 | 145 2,1 - - - 70 | 180 55 - - -
' 1,37 2,2 - - ] ' 1,71 5,6 - - -
1,54 23 - - 2,23 6,0 - - -
35 | 145 24 - - [ so | 215 6,1 [ - -
1,37 2,5 ] - ] ' 2,06 6,2 - - -
1,71 26 - - - 1,89 6,4 [ [ -
40 | 183 27 - - 00 3,17 6,5 =m m [
' 1,54 28 - - - . 2,73 7,0 =m [ [
1,45 29 - - - 3,17 75 - [ [
1,80 30 = ) = 100 | 273 8,0 ) = =
1,71 3,1 - - - 3,17 | 1,0 8,5 - - -
45 | 1,63 32 = ) = 110 | 273 9,0 ) ) =
1,54 33 - [ - 3,17 9,5 ] [ [
1,45 34 = - = 120 | 273 10,0 - ) =
180 | o 35 - - - 130 | 317 10,5 - - -
1,7 ' 3,6 ] - ] ' 2,73 11,0 - ] -
50 | 1,63 37 - [ [ 140 | 2,73 12,0 - - -
1,54 338 [ [ - 3,17 12,5 - - -
1,45 39 - - - 150 | 323 13,0 - - =
55 | 180 4,0 [ [ - 160 [ 323 [ . 14,0 - [ [
' 1,71 41 - - [ 18,0 | 323 ' 16,0 - [ [
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