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2210H-d; xL;xL,
K|dy|ds| dy | Ly | Ly K|dp dg| dy | Ly | Ly K|dp dg| oy | Ly | Ly
17 20 35 70
30 56 55 75
25 75 80
22 35 95 %6 95
55 55 115
3 14 | 16 | 9/10 27 30 20 | 25 | 14/15 66 65 135
50 95 20
25 55 45
% 45 & 95 65
30 55 46 85
6 45 8 95 105
20 20 135
35 35 165
40 40 20
45 45 35
” 50 50 6 | 26 | 31 | 18/20 56 55
55 20 55 75
65 60 95
70 65 55
90 70 66 75
110 80 95
20 6 85 55
35 115 76 75
40 20 95
45 35 55
27 55 40 86 75
65 45 95
6 | 20 | 25 | 14/15 85 26 | 31 | 18/20 50 % 55
106 55 95
20 27 60 116 115
35 65 25
40 70 45
45 80 50
%6 55 85 60
65 105 65
75 125 27 70
95 20 80
20 35 6 | 30 | 35 | 22/24 85
35 40 105
45 45 125
46 65 % 50 165
85 55 25
105 60 36 45
56 20 65 50
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Mat.: 1.7131
2210H-d,;xL,xL,

dp | d3| dy | Ly | Lp K |dpldg| oy | Ly | Lp K|dpldg| oy | Ly | Lp
55 6 30 35 | 22/24 136 135 116 155
60 45 95
70 57 65 136 115
75 105 155
36 80 165 6 42 47 | 30/32 o8 15
95 55 155
115 75 155
135 36 | 95 19 | 495
165 115 75
25 155 115
45 45 % | 55
50 65 195
60 85 75
65 46 105 66 135
46 70 125 75
80 165 76 115
85 55 175
105 75 75
125 56 95 86 135
165 115 75
25 135 % | 115
45 175 54 60 | 40/42 155
30 35 | 22/24 55 55 95
56 75 6 42 47 | 30/32 75 10 116 135
95 95 195
115 66 115 95
165 135 136 135
55 175 215
66 75 55 115
95 75 156 155
25 76 95 215
45 115 155
55 155 196 195
76 75 55 235
95 75 96 115
115 86 95 116 135
55 115 66 72 | 50/52 136 135
86 75 155 156 155
95 55 196 175
55 75 96 115
96 75 96 95 116 135
95 115 136 | 135
75 155 20 80 86 | 60/62 156 155
116 115 116 75 196 175
155 115 246 195
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