KERN

Tool Technology

DIN 1530/1 ISO 6751 KERN

PART SERVER
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40 50 125 100
50 63 5 160 125
08 | 63 80 200 6 160
80 16 | 100 250 200
100 : 125 6 700 250
40 160 125 315
50 200 32 | 160 100
63 250 200 125
; 80 40 250 12| o, | 160
100 50 100 ’ 200
125 63 125 250
160 .7 | 80 7| 35 | 160 315
200 ' 100 200 100
40 125 250 125
12 | 2 50 160 63 65 | 160
63 15| s 200 80 200
» 80 ; 40 100 250
' 100 50 . 125 63
125 63 160 80
160 s | & 200 100
200 ; 100 250 6 125
40 125 315 5 160
50 160 100 200
63 200 8 125 " 250
15 | 80 40 wo | 160 315
' 100 50 s ' 200 100
125 63 250 125
160 80 315 160
200 91 00 100 82 1 200
40 125 125 250
50 160 45 | 160 315
63 200 200 80
1 | 80 63 250 100
; 100 80 63 125
125 100 80 10 | 160
160 2 125 100 200
o5 200 160 5 125 250
: 40 . 200 160 16 315
50 250 200 100
63 100 250 125
80 125 315 160
15 W41 400 2 22 | 160 100 1021 200
125 200 10 125 250
160 250 5o | 160 315
200 63 * 200 80
40 80 250 100
50 100 315 125
63 5 | 25 | 125 100 7 | 18| 12 | 160
15 | 80 160 125 200
3 ' 100 200 55 | 160 250
125 250 200 315
160 63 250
200 36| 3 80 63
16 | 40 100 5 112] ¢ 80
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