KERN

Tool Technology

DIN 1530/4 ISO 8693 KERN

PART SERVER

45 + 5 HRc 60 + 2 HRc
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Mat.: WS
.1 2306-axbxL,
K L, dy dp a b L4 K L, dq dp a b L
2 63 63 125
40 80 80 12 160
50 4 35 100 100 200
63 125 50 100
2 1 63 63 s 125
40 80 80 6 12 55 ' 160
50 . 100 100 200
63 125 50 100
80 160 63 125
40 42 38 80 80 2 160
50 100 100 200
63 12 125 50 100
80 160 63 i 125
. 100 200 80 ' 160
40 80 5 100 200
50 100 63 125
63 1 125 80 8 14 75 s 160
80 160 100 ' 200
100 200 125 250
40 80 80 160
50 100 100 2 200
63 5 10 45 12 125 125 250
80 160 80 160
100 200 100 s | 200
50 700 125 ' 250
63 s 125 160 10 16 95 315
80 : 160 100 200
100 200 125 250
40 80 160 ) 315
50 100 100 200
63 1 125 125 250
5 80 6 12 55 160 160 315
100 200 7 100 12 18 15 200
40 > 80 125 25 | 250
50 ' 100 160 315
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